VEZERT
ZERTIFIKAT

Konformitat der werkseigenen Produktionskontrolle

2451-CPR-EN1090-2015.0735.006

GemaR der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 des
Europaischen Parlaments und des Rates vom 09. Marz 2011 (Bauproduktenverordnung - CPR),
gilt dieses Zertifikat fiir das folgende Bauprodukt:

Bauprodukt Tragende Bauteile und Bausatze fiir Stahltragwerke
bis EXC2 nach EN 1090-2
Verwendungszweck fUr tragende Konstruktionen in allen Arten von Bauwerken

CE-Kennzeichnungsmethode ZA.3.2 und ZA.3.4 nach EN 1090-1:2009+A1:2011

hergestellt durch oder fiir

Hersteller MAL

Maschinen- und Armaturenwerkstatt
Lubmin GmbH

Sidring 1
17509 Lubmin
DEUTSCHLAND
Herstellwerke siehe Riickseite
Produktionsstatten des Herstellers
Bestatigung Dieses Zertifikat bescheinigt, dass alle Vorschriften tber die

Bewertung und Uberprifung der Leistungsbesténdigkeit beschrieben
im Anhang ZA der harmonisierten Norm

EN 1090-1:2009+A1:2011

entsprechend System 2+ angewendet werden und dass die werks-
eigene Produktionskontrolle alle hierin vorgeschriebenen
Anforderungen erflllt.

Datum der Erstausstellung  01.09.2015

Nachstes

Uberwachungsaudit 31.08.2027

Giiltigkeitsdauer Dieses Zertifikat bleibt gliltig, solange sich die in der harmonisierten
Norm genannten Priifverfahren und/oder Anforderungen der werksei-
genen Produktionskontrolle zur Bewertung der Leistung der erklarten
Merkmale nicht andern und das Produkt und die Herstellungsbeding-
ungen in den Herstellwerken nicht wesentlich geéndert werden.

Bemerkungen siehe Rickseite

Ausstellungsort/-datum Disseldorf, 23.09.2025 Dipl.-Ing. Gurschke

Leiter d
Anders zgmfiinLGgesrstelle

[(DAkEusm

DVS ZERT GmbH, Aachener StraBe 172, 40223 Disseldorf, Deutschland Akkcedinerungsstatie

D-ZE-16083-01-00



Zertifikatsnummer: 2451-CPR-EN1090-2015.0735.006

Herstellwerke 1. MAL Maschinen- und Armaturenwerkstatt Lubmin GmbH
Siidring 1, 17509 Lubmin, Deutschland

2. MAL Maschinen- und Armaturenwerkstatt Lubmin GmbH

Industrie- und Gewerbepark Volkswerft, An der Werft 5, 18439 Stralsund,
Deutschland

Bemerkungen Die notifizierte Stelle - 2451 DVS ZERT GmbH hat die Erstinspektion des/der
Herstellwerke(s) und der werkseigenen Produktionskontrolle durchgefiihrt und
fuhrt die laufende Uberwachung, Beurteilung und Bestatigung der
werkseigenen Produktionskontrolle durch.

Allgemeine Bestimmungen
Es gelten die Bedingungen nach der harmonisierten Norm EN 1090-1:2009+A1:2011, Pkt. B. 4.1 bis einschlieBlich
Pkt. B. 4.4.

Insbesondere sind die Anforderungen nach EN 1090-1:2009+A1:2011, Pkt. B. 4.3 hinsichtlich der durch den
Hersteller jahrlich schriftlich an die notifizierte Stelle abzugebenden Erkldrungen einzuhalten.

Es gelten die Allgemeinen Geschaftsbedingungen der DVS ZERT GmbH in der jeweils aktuell gliltigen Fassung.

(( DAKKS
DVS ZERT GmbH, Aachener StraBe 172, 40223 Disseldorf, Deutschland Rireamarunpusste

0-Z€-16083-01-00



Schweiltechnische Lehr- und Versuchsanstalt
Mecklenburg-Vorpommern GmbH

Hersteller

SchweiBbetriebe

Technische Spezifikation
Ausfithrungsklasse

SchweiBprozess(e)
(Referenznummer nach DIN EN 150 4063)

Werkstoffgruppe

Verantwortliche

SchweiBaufsichtsperson
(Titel, Vorname, Name, Qualifikation,
Geburtsdatum)

Vertreter

(Titel, Vorname, Name, Qualifikation,
Geburtsdatum)

Bestatigung

Giiltigkeitsbeginn
Giiltigkeitsdauer

Bemerkungen

Ausstellungsort/-datum

Schwel8technische Lehr- und Versuchsanstalt

Mecklenburg-Vorpommern GmbH
Alter Hafen Sud 4
18069 Rostock

MAL

Maschinen- und Armaturenwerkstatt

Lubmin GmbH

Sidring 1
17509 Lubmin
DEUTSCHLAND

siehe Rickseite

EN 1090-2:2018+A1:2024
EXC2 nach EN 1090-2

SchwellSzertifikat

GSIMV-EN1090-2.00180.2015.006

in Ubereinstimmung mit EN 1090-1, Tabelle B.1
zum SchweiBen von Stahltragwerken nach DIN EN 1090-2

111 (manuell), 131 (teilmechanisch), 135 (teilmechanisch), 136
(teilmechanisch), 138 (teilmechanisch), 141 (manuell)

1112

nach CEN ISO/TR 15608 und EN 1090-2, Tabelle 2 und 3

8

nach CEN ISO/TR 15608 und EN 1090-2, Tabelle 4

Daniel Richter, IWT

Peter Bauer, SFM

geb. am: 25.09.1985

geb. am: 09.11.1956

Auf Grundlage der Bestimmungen der oben genannten technischen
Spezifikation wurden alle Anforderungen an das Schweifen erfillt.

21.08.2015
31.08.2027

siehe Rickseite

Rostock, 12.09.2025
Anders/BA

-Ing. Anders

Leiter der Priifstelle

Ein Unternehmen des DVS — Deutscher Verband
fuir Schweillen und verwandte Verfahrene. V



Zertifikatsnummer: GSIMV-EN1090-2.00180.2015.006

SchweiBbetrieb: MAL, Maschinen- und Armaturenwerkstatt, Lubmin GmbH, Industrie- und
Gewerbepark Volkswerft, An der Werft 5, 18439, Stralsund,
DEUTSCHLAND
MAL, Maschinen- und Armaturenwerkstatt, Lubmin GmbH, Stdring 1,
17509, Lubmin, DEUTSCHLAND

Bemerkungen:

Die SAP sind zugelassen fiir die Beaufsichtigung von SchweiBarbeiten gem. Tab. 14 und 15 der DIN
EN 1090-2.

/

SchweiBen von Werkstoffen der Werkstoffgruppe 1.2 darf nur mit vorhandenen- uid-Voy,

2 ()

Verfahrensqualifikationen ausgefiihrt werden. o8 2\
Bei der Verarbeitung von Werkstoffen der Werkstoffgruppe 8 mussen die Anﬁ‘irdefﬂﬂ é’l‘ﬁdeéﬁ-30.3-6
des DIBt eingehalten werden. g
- .wbz-ﬁ'.‘:;:‘- .
Die Anforderungen der DIN 18800-7 'Klasse C' werden erfullt. o =

Allgemeine Bestimmungen

1. Dieses Zertifikat ist solange giiltig, wie sich die Bestimmungen der oben genannten technischen Spezifikationen
selber oder die Herstellungsbedingungen der/den maBgebenden Betriebsstatte(n) nicht wesentlich verandert
haben.

2. Dieses Zertifikat darf zu Werbungs- und anderen Zwecken nur im Ganzen vervielfaltigt oder verdffentlicht
werden. Der Text von Werbeschriften darf nicht im Widerspruch zu diesem Zertifikat stehen,

3. Treten Zweifel an der Eignung der Betriebsstatte(n) auf, sind jederzeit unangemeldete, fur den Hersteller
kostenpflichtige Betriebsbesichtigungen und Prifungen in der/den Betriebsstatte(n) durch die Prifstelle
vorbehalten.

4, Dieses Zertifikat kann jederzeit mit sofortiger Wirkung entschadigungslos zuriickgezogen, erganzt oder geandert
werden, wenn die Voraussetzungen, unter denen es erteilt worden ist, sich gedndert haben, oder wenn die
Bestimmungen dieses Zertifikates nicht eingehalten werden.

5. Folgende Anderungen sind der Prifstelle anzuzeigen:

a) Neue Produktionsanlagen oder Veranderungen an wesentlichen Produktionsanlagen;

b) Wechsel der verantwortlichen SchweiBaufsicht;

¢} Einfilhrung neuer SchweiBprozesse, neuer Basiswerkstoffe und damit verbundener WPQRs (en: welding
procedure qualification record, WPQR)

d) Neue wesentliche Produktionseinrichtungen.
Die Priifstelle wird in den angefiihrten Fallen eine ergénzende Prifung veranlassen.

6. Mindestens zwei Monate vor Ablauf der Geltungsdauer ist bei der Prifstelle erneut ein Antrag zu stellen, wenn
die Qualifikation weiterhin bescheinigt werden soll.

Verteiler

1. Antragsteller
2.zd.A.



